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KEW 4140 két hop Anti Trip Technology (ATT) bd qua céc RCD theo céch thirc dién tl
khi thuc hién kiém thtr tré khang mach vong. Biéu nay gidp tiét kiém thoi gian va tién
bac bing cach khong phadi dua RCD ra khai mach trong khi kiém thir va & mot quy
trinh an toan hon dé lam theo. Khi chitc ndng ATT duoc bat, kiém thir tir 15 mA tré
xubng duoc ap dung gitra dudng day va dat.

Biéu nay cho phép do trd khang mach vong ma khéng phai ngét cac RCD c6 dinh mic
tlr 30 mA tr& én.

Vui long doc k{j séch hudng dan nay trudc khi bat dau st dung thiét bi.



1. Kiém thdr an toan

/N\CANH BAO
e Doc hét va hiéu cac hudng dan trong sach hudng dan nay trudc khi bat dau st
dung thiét bi.
e CAat gitr va dé sach hudng dan & gan dé cé thé tham khao nhanh bat clr khi nao
cén.
e Chi sl dung thiét bi cho (rng dung du kién.
e Hiéu va lam theo tat ca hudng dan vé& an toan cd trong sach hudng dan.
Viéc khéng tuan theo nhitng huéng dan nay co thé gay thuong tich, hu héng thiét
bi va/hodc hu hdng thiét bj dang duoc kiém thir. Kyoritsu khdng chiu trdch nhiém
vé bat ky hu hdng nao do thiét bi khi lam trai véi ghi chi cnh bao nay.

Ky hieu AN\ duoc ghi trén thit bi, cé nghia la ngudi dung phai tham khdo cac phan
lién quan trong sach hudng dan dé thao tac thiét bj an toan. Hay nhé doc ki cac
huéng dan theo sau méi ky hieu A\ trong sach huéng dan nay.

A NGUY HIEM danh cho céc diéu kién va hanh déng cé kha nang gay thuong
tich nghiém trong ho&c thuong tich gay t& vong.
A CANH BAO danh cho céc diéu kién va hanh déng co thé gay thuong tich
nghiém trong hoadc thuong tich gay td& vong.
A TH@N TRONG danh cho céc diéu kién va hanh déng coé thé gdy mét thuong
tich nhé hodc hu héng thiét bi.

/A\NGUY HIEM

e Thiét bi nay duorc thiét ké dé lam viéc trong cac hé thdng phan phdi cé dién ap tir
dutng day t&i dat dat dién ap t6i da la 300 V 50/60 Hz va cho mét s6 pham vi co
dién ap tir dudng day téi dudrng day dat dién ap téi da la 500 V 50/60 Hz.

Hay chéc chan st dung thiét bi trong pham vi dién dp dinh muc nay.

e Khi tién hanh kiém thit, khdng cham vao bét ky dd kim loai hé nao lién quan dén viéc
l&p d&t. Nhitng dd kim loai d6 co thé mang dién trong sudt thoi gian kiém thit.

e Vily do an toan, chi st dung céac phu kién (day dan th{, dau do, vo, viv.) duoc thiét ké
dé st dung véi thiét bi nay va duoc KYORITSU khuyén nghi. CAm st dung céc phu
kién khac vi ching khong cé kha ndng cd cac dac diém an toan phu hop.

e Tuyét ddi khdng mé ndp day ngén pin khi dang do.

e Chinén st dung thiét bi trong céc (ng dung hoac diéu kién du kién. Néu khdng, céc
chirc ndng an toan duoc trang bi trén thiét bi sé khdng hoat dong va co thé gay hu
héng thiét bj ho&c thuong tich cé nhan nghiém trong.

e DE ngdn tay va ban tay phia sau bd phan bao vé& ngdn tay trong khi do.




/\ CANH BAO
Tuyét dbi khdng thir thuc hién bat ki phép do ndo néu thiét bj co bat ky bat
thudng nao vé cAu tric nhu vé bj nirt va phan kim loai hé ra ngoai.
Néu ky hiéu quéa nhiét xuat hién trén man hinh, ngét két néi thiét bj khoi
ngudn dién va dé nguodi.
Khéng l&p cac phu tung thay thé hodc thuc hién bat ki stra d6i ndo doi véi thiét
bi. Hoan tra thiét bi cho Kyoritsu hodc nha phan phdi dé stra chita hodc hiéu
chuén lai.
Ngtrng st dung day dan thir néu vd ngoai bi hdng va kim loai bén trong hodc vd
boc cd mau bj L6 ra ngoai.

e Khodng c6 gang thay pin néu bé mat thiét bi bi uét.
e D3am bao rdng Day dan thir duoc ngét két ndi khoi d6i tuong dang duoc kiém

thr va thiét bi da tat ngudn khi mé nap day ngén pin dé thay pin hodc cau chi.

/N\THAN TRONG
Khéng dé thiét bj tiép xtc v&i &nh nang truc tiép, nhiét dd cuc cao hay suong
roi.
Dam bdo d&t cong téc bo chon chire ndng sang vi tri “OFF” sau khi s dung. Khi
khéng s dung thiét bi trong mot thoi gian dai, hay cat thiét bi vao kho sau khi
thao pin.
Ludn d3m bdo cdm hoan toan tirng phich cdm clia day dan thir vao cuc thich
hop trén thiét bi.
Trong qué trinh kiém thd, c6 thé x3y ra hién tuong suy gidm tic thoi vé chi s6
doc do co xung dién hodc phdéng dién qué muic trén hé théng dién dang duoc
kiém thu.
Néu thay hién tuong nay, can phai l&p lai kiém thir dé co chi s6 doc chinh xac.
Néu co nghi ng®, hay lién hé v&i nha phan phéi cla ban.
Dung kh&n &m va chét tay rira dé vé sinh thiét bi. Khdng st dung chat mai mon
hodc dung moi.




Danh muc do (Cac danh muc qua ap)

D& ddm bao van hanh an toan céac thiét bi do, IEC 61010 thiét l4p cac tiéu chuan an
toan cho nhiéu méi truerng dién khac nhau, dugc phan loai tir O dén CAT IV va duoc
goi la cac danh muc do. Nhitng danh muc cé s6 cao hon tuong &ng véi mbi trudng
dién cé nang lugng tic thai ldn hon, vi vAy mot thiét bi do duogc thiét k& cho moi
truerng CAT Il c6 thé chiu duoc nang liong tire thoi lén hon thiét bi duoc thiét ké cho
CAT II.

0 : Do cac mach khdng cé DANH MUC BO.
CAT Il :Mach dién so cép cla thiét bi duoc ndi vdi 6 cdm dién AC bang day ngudn.
CAT lll : Cac mach dién so cap cla thiét bi dugc néi truc tiép véi bang phan phoi va

céc b nap tir bAng phan phoi dén cac 6 cam.
CAT IV : Mach dién tir dich vu di vao L6 vao dich vu va vao dong hd do dién va thiét
bi bdo vé& quéa dong chinh (bdng phan phai).

D4y vao
Day bén trong [~

CAT Il

-

CAT I 0: BPo cac mach khéng co

DANH MUC B0.
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Hinh 2-1
Tén Van hanh
Man hinh (LCD) -
Coéng téc kiém thir Bat déu do.
Cong téc Backlight B4t/t4t dén nén clia man hinh (LCD)
@ Cong téc L-PE ATT ON Chon chttc nang“L-PE ATT ON”
Coéng tac L-PE ATT OFF Chon chirc nang “L-PE ATT OFF”
@ Cong tac L-N/L-L Chon chirc nang “L-N/L-L”
C6ng tac DISP Thay d8i ndi dung trén Man hinh phu
Cong tac VOLTS/ Chon chirc néng "VOLTS/FREQUENCY"
FREQUENCY
@ Cong téc PHASE Chon chitrc nang "PHASE ROTATION"
ROTATION

Céng téc Power

Coéng tac nguén
(Nh&n xuéng it nhat 1 gidy.)




2. Cuc dau vao

TO AVOID ELECTRICAL SHOCK,
REMOVE ALL TCST LEADS BEFORE
OPENING BATTERY COVER

[EC 61010

‘ A\ WARNING X [O]

MADE IN JAPEN

Hinh 2-2

Tén cuc cho:
LOOPR, VOLTS

L: Buong day

PE: N&i dat bdo vé

N: Day trung hoa (cho LOOP)

Tén cuc cho PHASE ROTATION

L1: Buong day 1

L2: Budng day 2

L3: Budng day 3

/— Man hinh phu

L]  INOISE] L-N Psc<ﬂ L-PE@®
ERFYY  pre WOMs) " e
[ETE iy’ == - -’
k\;-\
L Q




Danh sach théng bao trén man hinh

1T

Ky hiéu pin

>

Hién thi khi gia tri do duoc vuot qué pham vi co thé hién
thi.

(qua pham vi)

vi du: Man hinh hién thj “>19999” & kiém thir LOOP khi két
qua kiém thlr virot qua 1999 Q.

Hién thj khi chon chirc ndng “L-PE ATT ON” dé cho biét
ATT duorc bat.

(L-PE] [L-N/L-L]

LCD biéu thj “L-PE” khi chon “L-PE ATT ON” ho&c “ATT
OFF” va “L-N/L-L” khi chon “L-N/L-L".

L=N PSC PFC Biéu thi nhitng gia tri hién thi trén Man hinh phu.
B6 theo dai nhiét d6 cho dién tré bén trong, cd & chirc
nang Loop, PSC/PFC. Thém céc phép do bi tam dirng cho
dén khi ky hiéu “ B ” bién mat.
(MEAS | Ky hidu do (chtrc néng LOOP)
Canh bédo: Co 20 Q trd én gitra Buong day - Day trung
L-N>20Q
hoa khi phép do ATT ON
mm Than trong: Cé nhiéu & mach dién dang duoc kiém thir
khi do ATT. Can tit chirc nang ATT dé tiép tuc do.
nEHV Than trong: Cé dién ap cao gilta DAY TRUNG HOA - DAT
khi do ATT. Can t&t chirc nang ATT dé tiép tuc do.
L-PE@®
L-N@® Kiém tra hé théng day cho chirc nang LOOP
M)
(\( Hién thi khi kiém tra PHASE ROTATION.
Trinh tu pha ddng: hién thi ddu &
' } Trinh ty pha do chiéu: hién thi dau €
Xuét hién dé chi ra két ndi sai khi
no PHASE ROTATION kiém tra Phase Rotation.

Khi & chirc ndng LOOP, nguén cung

LOOP ’ .
00 cap co thé bi gian doan.




3. Phukién

1. Day dan thir chinh (MODEL 7218)

—
= :
 — B

—

B6 phén bao vé ngdn tay

D6 & bd phan cung cap kha nang béo vé chéng giat dién va ddm bao khodng céch va
khodng céch rd can dat muc téi thiéu.

Khi thiét bj va day dan thir duoc két hop va st dung cung nhau, bat ky loai ndo thudc
danh muc thap hon sé duoc ap dung.

3. Hop mém MODEL 9156A ..x 1
4. D&y dai MODEL 9155........... x 1
5. Pin.x6



4. DPic diém

Bo k

Bo kiém thir dién ap

B6 kiém thir xoay pha

KEW 4140 c6 cac déc diém sau:
ATT (Cdng nghé chéng ngét)
Kiém tra hé thdng day
Bdo vé khi nhiét d6 vuot qua

Ty déng tat nguén

Peén nén

Man hinh phuy

iém thir KEW 4140 LOOP/PFC/PSC thuc hién ba chirc ndng trong mét thiét bi.
1. B kiém thir tré khang mach vong
2.
3.

ATT cho phép do ma khéng ngét cac RCD vdi
dong dién du dinh mic tr 30 mA tré lén.

Ba ky hiéu Hé thdng day cho biét liéu hé théng
day clia mach dién dang duoc kiém thir cé duoc
d&u nbi dung khong.

Phat hién dién trd bén trong trér nén qua néng
hién thj kg hiéu canh béo (Ed) va tu dong dirng
céc phép do tiép theo.

Tu déng tat thiét bj sau khodng 10 phut.

Chi co thé hily ché d6 Ty ddng tat ngudn bang
céch bét lai thiét bi.

Tu dong tét khi qua 2 phut sau thao tac cubi
cung.

Céc gia tri dién tré PFC, PSC va L-N LOOP cling
duoc do & kiém thr LOOP L-PE va hién thi trén
Man hinh phu.



5. Théng s6 ki thuat

5-1

Théng sd k{ thuat do

Tr& khdng mach vong

Chtrc nang

(Bién ap hoat déng)

Bién ap dinh muc

Pham vi dién &p bao

dam

Pham vi

Dong dién kiém thir
danh dinh tai Mach

(Ty déng dat pham vi do) vong ngoai 0Q: Bo

l6n/Thoi luong (*1)

D6 chinh xac

230 V (50/60 Hz)

L-PE LOOP:
20Q:0,00-19,99 @

L-PE:

AT O 200Q: 20,0-199,9 Q 20Q: 6 A/20 ms
+(3%rdg+4dgt)
(100-280 V) 20008: 200-1999 Q 200Q: 2,3 A/20 ms 2
(45-65Hz) 230V (+10%/-15%) PFC/PSC: 2000Q:15mA/250 ms
(50/60 Hz)+1% 2000A:0-1999 A L-N: 6 A/20 ms
20kA:2,00-19,99 kA
-7 230V(50,/60Hz)  -PELOOP:
20Q: 0,00-19,99 Q
200Q: 20,0-199,9 Q
ATT ON L-N:6 A/60 ms
"""""""""""""" 20008: 200-1999 Q
(100-280 V) N-PE:10 mA +(3%rdg+6dgt)
PFC/PSC: L .
(45-65 Hz) 230 V (+10%/-15%) DA EEE A /xap xi Ss (*2)
(50/60 Hz)+1% 20kA:2,00-19,99 kA
(L-N<20 Q)
L-N:230V(50/60Hz)
L-L:400V(50/60Hz) L-N/L-L LOOP: L-N:
L-N: 20Q: 0,00-19,99 Q +(3%rdg+4dgt)
L-N/L-L (100-500 V)
230V (+10%/-15%) PSC: 20Q:6 A/20 ms AL
(45-65 Hz)
L-L: 2000A:0-1999 A +(3%rdg+8dgt)
400 V (+10%/-15%) 20kA:2,00-19,99 kA (*3)
(50/60 Hz)+1%
*1: 230V

*2: D6 chinh xac ctia L-N LOOP hién thj trén Man hinh phu duoc dong bd héa véi do
chinh xéc & chirc nédng L-N/L-L.
D6 chinh xac clia PSC/PFC duac Ay tir thdng sé k{ thuat tré khang mach vong do
duoc va thdng sb ki thuat dién ap do duoc.

*3: D6 chinh xac clia PSC dugrc lay tir thdng sb k{j thuét tré khang mach vong do duoc
va théng s6 k{j thuat dién ap do duoc.



PHASE ROTATION
BDién ap dinh muc Chu thich
50-500 V: Trinh ty pha ding: hién thi (& “1.2.3” va d&u Q
45-65 Hz: Trinh tu pha d&o chiéu: hién thi (& “3.21” va ddu €)

Volts
Pham vi Pham vi hién thi  Pham vi dién &p bdo dam D6 chinh xac
500V Voén: 0-525 V 25-500 Vrms Von: +(2%rdg+4dgt)

T4n s6:40,0-70,0 Hz 45-85 Hz T4n s6: +(0,5%rdg+2dgt)

S8 luong kiém thir co thé thuc hién véi pin kiém mai.
LOOP/PFC/PSC: Téi thidu x&p xi 3000 l&n (ATT)
VOLT/PHASE ROTATION: Xép xi 100 gi®

5-2 L&ivan hanh
Tré khdng mach vong (EN61557-3)

CHUC  Pham vi van hanh dam bao trong Phéan tram (6i van hanh t6i da
NANG pham vi l6i vAn hanh EN61557-3
L-PE 0,40 dén 1999 Q
- +30%
L-N/L-L 0,40 déen 19,99 Q

C4c gié tri bién thién anh hudng duoc st dung dé tinh todn L&i van hanh duoc biéu
thi nhu sau:

Nhiét do :0°Cva 35°C

Gdc pha : & goc pha tir 0° dén 18°

Tan s6 hé théng : 49,5 Hz dén 50,5 Hz

Dién 4p hé théng : 230 V+10%-15%

Bién 4p cung cap 16,8V dén10,35V

Séng hai : 5% cla séng hai tht 3 & goc pha 0°

5% clia song hai tht 5 & goc pha 180°
5% clia song hai tht 7 & goc pha 0°
Lugng DC : 0,5% dién ap danh dinh

10



5-3 Thong s6 k{j thuat chung

Kich thudc thiét bi 84 x 184 x133 mm
Trong luong thiét bi 860 g (bao gbm pin)
Diéu kién tham chiéu Théng s6 k{ thuat dua trén cac diéu kién sau ngoai trir

cac diéu kién khac duoc néu:
1. Nhiét dé xung quanh: 23+5°C
2. D8 8m tuong déi 45% dén 75%
3. Vi tri: ném ngang
4. Ngubn dién AC 230 V, 50 Hz
5.Ngubn dién DC: 90 V
6. D6 cao so véi muc nudc bidn tdi da 2000 m, S& dung
trong nha
Loai pin Sau pin AA1SV
Nén dung pin kiém (LRB).
Nhigét d& va dd &m van -10 dén +50°C, d6 4m tuong ddi 85% tré xudng,

hanh khong cé ngung tu
Nhiét @ va d& &m khibdo  -20 dén +60°C, d6 4m tuong d6i 75% tré xudng,
quan khdéng cé ngung tu

5-4 Tiéu chuén ap dung
Tiéu chudn van hanh thiétbi IEC/ENB1557-1,3710
Tiéu chuén an toan IEC/EN 61010-1, 61010-2-030
Thiét bi CAT Il (300 V)
IEC/EN 61010-031
CAT Il (250 V) Day dan thir MODEL 7218
CAT Il (00 V) Day dan thir MODEL 7246

Murc d6 bao vé IEC 60529 IP54
EMC EN 61326-1
RoHS EN50581

Séach hudng dan va san pham nay cd thé s dung céc ky hiéu sau duorc L&y tir Tiéu chudn
an toan quéc té.
Thiét bj dugc bao vé toan dién bing CACH BIEN KEP hosic CACH
DIEN TANG CUONG;

Théan trong (tham khao tai liéu di kem)
Noi dat

Thiét bi nay dép tng yéu céu vé danh dau duoc xac dinh trong
ChT thi WEEE (2002/96/EC). Ky hiéu nay biéu thi viéc thu gom
riéng céc thiét bi dién va dién td.

"



6. Chuan bi do

Kiém tra dién &p pin

(1) Xem phan “12. Thay pin” va [&p pin vao KEW 4140.

(2) Nhan vao cdng tac Power trén KEW 4140 it nhat 1gidy dé bat ngudn thiét bi.

* C6ng tac Power chi dugc kich hoat khi nhan cong tic tir 1 gidy trd 1én.
Nh&n nut cdng tac trong it nhat 1gidy dé tat ngudn thiét bi.

(3) Bat ngudn KEW 4140 va kiém tra ky hiéu Pin duoc hién thi & phia trén bén trai
trén man hinh LCD. Khi mdc pin duoc hién thi & méc thap nhat (), cac pin
da (p sé& sém can. Thay pin theo phan “12. Thay pin” dé tiép tuc kiém thdr thém.
Khi kg hiéu Pin tréng ("), mirc pin thdp hon gidi han dudi cla dién 4p hoat
dong. Trong truong hop nay, dé chinh xac cla cac gia tri do duoc khdng duoc
dam bdo. Thay pin mdi. Ky hiéu Pin trong ({_) duoc hién thj va coi canh bao
kéu 2 gidy khi bat nguén thiét bj cd pin da can.

Pin can dung
Nén st dung pin kiém. C6 thé khdng ghi nhan didng muc pin khi khéng st dung pin
kiém.

12



7. Kiém thir LOOP/PSC/PFC

71 Céc nguyén tic do tré khang mach vong dot gay va PFC

Néu hé théng l&p dat dién duoc bdo vé béng thiét bi chéng quéa dong bao gébm cau
dao hodc cAu chi thi phai do tré khang mach vong tiép dat.

Trong trudrng hop xay ra su cd, tré khang mach vong dirt gay tiép dat phai dd thap (va
dong dién su cb du kién dl cao) dé cho phép thiét bi bdo vé& mach tu ddng ngat ngudn
dién trong khodng thoi gian quy dinh. M&i mach dién phai duoc kiém thir dé ddm bao
réng gia tri trd khang mach vong dut gay tiép dat khong vuot quéd gid tri quy dinh
ho&c phu hop véi thiét bj chéng quéa dong duoc l&p trong mach dién. KEW 4140 lay
dong dién tir ngudn cAp va do chénh l&ch giita dién ap cung cap khong tai va co tai.
Tir chénh léch nay co thé tinh duogc dién trd mach vong.

Hé théng TT

D6 véi hé théng TT, tré khang mach vong dit gay tiép dat la téng cla cac trd khang
sau.

Tré khang cla cudn day thir cAp may bién ap nguon.

Tré khang cla dién tré cla day dan pha tir may bién &p ngudn dén vi tri sy cé.
Tré khang cla day dan bao vé tir vi tri su cd dén hé théng tiép dat.

Bién trd cla hé théng tiép dat cuc bo (R).

Dién trd cha hé théng tiép dat may bién ap nguén (Ro).

Hinh bén dudi hién thi (Gudrng chdm) Tré khang mach vong dirt gay cho céc hé théng
TT.

L1 —— — It
L2{——m— -—--
L3 {——m— -
- gyt g
N 1 _—
1
1
L]
1
1
L]
Ro|::| i
L]
1
1
1
1
L]
1
1
A 1
- Im e m----- i o
Hinh 7-1
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Theo Tiéu chudn qudc té IEC 60364, d6i v&i hé thdng TT, dac tinh cla thiét bj bao vé
va dién tré mach dién phai dap (rng cac yéu cau sau:
Ra x la = 50V

Trong do:
Ra (& t6ng dién trd tinh bdng Q cla hé théng tiép dat cuc bo va day dan bdo vé cho
céc bo phan dan dién dé hé.
50V la gidi han dién &p tiép xtc an toan toi da (cd thé la 25 V trong céc trudng hop
cu thé nhu cong trueng, co s& ndng nghiép, v.v.).
la 14 dong dién gay ngét két ndi ty ddng thiét bi bao vé trong thoi gian ngét két néi
t6i da dugc quy dinh béi IEC 60364-41:

- 200 ms d6i v&i cdc mach dién cudi cling khdng vuot qua 32 A (& 230 / 400V AC)

-1000 ms d6i v&i cdc mach dién phan phdi va mach dién trén 32 A (& 230 / 400 V AC)
Viéc tuan thii cac quy tac ndi trén sé& duoc xac nhan béi:
1) Do dién trd Ra clia hé thong tiép dat cuc bd bang bd kiém thir Mach vong hodc

bd kiém thr Tiép dat.
2)  Xac minh céc déc diém va/hodc tinh hiéu qua clia thiét bi bao vé lien quan dén
RCD.

NGi chung, trong hé théng TT, RCD phai duoc st dung lam thiét bj bdo vé va trong
truerng hop nay, la | dong dién van hanh du dinh muc IAN. Vi dy: trong hé théng TT
duoc bdo vé bdi mdt RCD, gia tri Ra toi da la:

Dong dién van hanh du dinh mic I1An 30 100 300 500 1000 (mA)

Ra (v&i dién &p tiép xtc 50 V) 1867 500 167 100 50 (9

Ra (v&i dién &p tiép xtc 25 V) 833 250 83 50 25 (Q)

Dudi day la vi du thuc té vé viéc xac minh kha n&ng bao vé bang RCD trong hé théng
TT theo Tiéu chudn qudc té IEC 60364.

' RCD 30 mA

L1

L2
— L3
1 N




Trong vi du nay, gia tri tdi da cho phép la 1667 @ (RCD = 30 mA va gi¢i han dién ap tiép
diém & 50 V). Thiét bj cho chi s6 doc 12,74 Q, do d¢ diéu kién Ra < 50/Ia duoc dap
ung. Tuy nhién, hay c&n nhac t&i viéc can cé RCD dé bao vé nén nd phai dugc kiém
thir (Vui long tham kh&o phan KIEM THU RCD).

Hé théng TN

D8&i voi cac hé thdng TN, tré khang mach vong ddt gay tiép dat la tng clia céc trd
khang sau.

e Trd khéang cla cudn day th& cdp may bién &p ngubn.

e Trd khang clia day dan pha tir may bién &ap nguén dén vi tri sy cb.

e Trd khang clia day d&n bao vé tir vi tri si c6 dén may bién p ngudn.

Hinh bén dudi hién thi (dudng chadm) Tré khang mach vong dit gay cho cac hé thong
TN.

u Nc—|  p»TN-S
L2 -
Bl T e EFEEE [SPSPA prvmpmp N
N PEN T
T o EEEE CECEY P EEFCEEY =1
% T
‘mmﬂ}ﬂ &L | ﬂ“
Ro it ||
- 1
Hinh 7-3

Theo Tiéu chudn qudc té IEC 60364, doi vai hé thdng TN, d&c tinh cla thiét bj bao vé
va dién tré mach dién phai dap (rng cac yéu cau sau:
Zs xla s Uo

Trong do:
Zs la Trd khang mach vong dut gay tinh bang 6m.
Uo la dién &p danh dinh giita pha v&i déat (thuong 1a 230 V AC cho ¢ mach dién mot
pha va ba pha).
la 14 dong dién gay ngét két ndi ti ddng thiét bi bao vé trong thoi gian ngét két néi
téi da duoc quy dinh béi IEC 60364-41 L&:

- 400 ms d6i voi cdc mach dién cubi cung khéng vuot qué 32 A (& 230/400 V AC)

- 5 5 d6i voi cadc mach dién phan phéi va mach dién trén 32 A (& 230/400 V AC)

15



Viéc tuan thi cac quy téc ndi trén sé dugc xac nhan béi:
1) Do trd khdng mach vong dit gay Zs bang bd kiém thir Vong &p.

2) Xac minh céc dé&c tinh va/hoédc tinh hiéu qua cla thiét bj bdo vé lién quan. Viéc
xac minh nay phai duoc thuc hién:

- d6i v&i cAu dao va cau chi, bing cach kiém tra truc quan (tic (& cai dat ngat thei

gian ngan hodc tic thoi cho cau dao, dinh mitc dong dién va loai cau chi);

- d8i v&i céc RCD, bdng céch kiém tra truc quan va kiém tra bang céch sl dung céc
b6 kiém thir RCD khuyén nghi réng da dap ung thoi gian ngét két n6i nhu d& néu

trén (Vui long xem phan KIEM TH( RCD).

Vi du: trong hé théng TN co dién dp danh dinh Uo = 230 V duogc bdo vé bang cau chi
gG Ba dung ho&c MCB (Céu dao dang tép) theo quy dinh cla IEC 898 / EN 60898,

céc gid tri la va Zs toi da cd thé la:

B&o vé bang cac cau chi gG

voi Uo & 230 V

B&o v& béng cac MCB vé&i Uo & 230 V
(Thoi gian ngét két néi 0,4 va Ss)

Binh Thoi gian ngat Thoi gian ngét

P&c tinh B Dac tinh C P&c tinh D

murc két nbi 5s k&t ndi 0,4s
(A)
la(A) 7Zs(@) la(A) Zs(@) la(A) Zs(®) la(A) Zs(@) la(A) Zs(Q)
6 17 13,5 38 8,52 30 7,67 60 3,83 120 1,92
10 31 7,42 45 511 50 4,6 100 2,3 200 115
16 55 4,18 85 2,7 80 2,87 160 1,44 320 0,72
20 79 2,91 130 1,77 100 2,3 200 115 400 0,57
25 100 2,3 160 1,44 125 1,84 250 0,92 500 0,46
32 125 1,84 221 1,04 160 1,44 320 0,72 640 0,36
40 170 1,35: -- -- 200 115 400 0,57 800 0,29
50 221 1,04 - - 250 092 500 0,46 1000 0,23
63 280 0,82 - - 315 0,73 630 036 1260 0,18
80 403 0,57 -- --
100 548 0,42 - -

C4c bo kiém thr mach vong hodc bo kiém thir Ba chirc ndng hoan chinh nhét ciing cé
chirc ndng do dong dién Lai du kién. Trong trudrng hop nay, dong dién Lai du kién

duoc do bang thiét bi do phai cao hon la duoc trinh bay trong bang cla thiét bj bao
vé co lién quan.

Dudi day la mot vi du thuc té vé viéc xac minh khad naéng bao vé bing MCB trong hé

théng TN theo Tiéu chudn quéc té IEC 60364.
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Hinh 7-4

Gia tri téi da clia Zs trong vi du nay 14 1,44 Q (MCB 16A, d&c tinh C), Thiét bi cho chi sd
doc 114 Q (hodc 202 A trén Pham vi dong dién su cd ), co nghia & dap (rng Diéu kién
Zs x la< Uo.

Trén thuc té, Zs & 114 Q nhd hon 1,44 Q (hodc Dong dién su cd & 202 A lén hon la &
160 A).

Noi cach khac, trong truéng hop co su ¢ gitra pha va dat, 8 cdm trén tuong duoc
kiém thir trong Vi du nay sé duoc bao vé vi MCB sé ngét trong thoi gian ngét két noi
céan thiét.

7-2  Nguyén tic do tré khang dwérng day va PSC

Phuong phép do tré khang Budng day - day trung hoa va tré khang dudng day -
dutrng day hoan toan giéng nhu do tré khang mach vong dit géy ngoai trir thuc hién
do gitra dutong day va day trung hoa hodc duong day va duong day.

Mach dodn mach hodc dong dién su co du kién & bat ki diém nao trong mot hé théng
dién la dong dién s& chay trong mach dién néu khéng cé bao vé mach nao hoat déng
va xuét hién mot mach ngan hoan toan (tré khang réat thap). Gia tri clia dong dién su
c8 nay duoc xac dinh bdi dién dp ngudn cap va tré khang clia dudrng dan dong dién
su cd. C6 thé sir dung s6 do dong dién ngén mach du kién dé kiém tra xem cac thiét
bi bdo vé trong hé théng cé hoat ddng trong gidi han an toan va phu hop véi thiét ké
an toan cla hé thdng l3p d&t hay khong. Cong suat dong dién cét clia bat ky thiét bi
bao vé& duoc l&p d&t ndo phai ludn cao hon dong dién ngén mach du kién.
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Hinh 7-5

7-3  Hwéng dan van hanh cho LOOP va PSC/PFC

7.31.  Kiém tra ban dau

1. Chuén bj
Ludn kiém tra thiét bj kiém thir va phu kién day dan dé xem co bat thutng hodc
hu héng khong: Nu 6 tinh trang bt thuang, KHONG TIEN HANH KIEM THU. Hay
nhey phia nha phan phéi kiém tra thiét bi cGa ban.

(1) Thao tac cong tac Power va bat thiét bi. (Nhan cong tdc Power trong it nhat 1giay.)
Nhéan bat ky cong tac nao sau day dé chon moét chirc néng.
* L-PE ATT ON : cho céc kiém th(r trér khdng mach vong Buong day — Tiép dét (véi ATT bat)
* L-PE ATT OFF : cho céc kiém thr trér khdng mach vong Budng day — Tiép dat
* L-N/L-L : cho céc kiém th(r tr& khang mach vong dutmng day - day trung hoa hoéc duong
day - duong day
e ATT cho phép do ma khéng ngét cac RCD véi dong dién du dinh muitc t&r 30 mA

tré én.

(2) C&m Day dan thir vao thiét bi. (Hinh 7-6)

L-PE (ATT ON / ATT OFF)

Wiring Check Wiring Check
L-PE@ L-PE@®@
L-N@® L-N®
B0 B

G BO
; Khi dén t&t! Bau néi hé thong day khong ding —T

Hinh 7-6

18



2. Kiém tra hé thong day
Sau khi k&t néi, d@m bao céc ky hiéu Kiém tra hé théng day trén man hinh LCD &
trang thai duoc chi ra trong Hinh 7-6 trudc khi nhan cong tac kiém thir.
Né&u trang thai clia cac ky hiéu Kiém tra hé thong day khac v&i Hinh 7-6 hoac ky
hiéu duoc hién thi trén man hinh LCD, KHONG TIEP TUC VI CO DAU DAY SAI. Can
tim hiéu nguyén nhan va khéc phuc su cé.

3. Bo dién ap
Khi thiét bi duoc két ndi lAn dau véi hé thong, thiét bi sé hién thi dién ap dudong
day-tiép d4t (L-PE ATT ON /ATT OFF) hoac dién ap dudng day-day trung hoa
(L-N/L-L) va duoc cép nhat 1 gidy mét lan. Néu dién dp nay khdng binh thuong
hodc khéng nhu mong doi, BUNG TIEP TUC.

7.3.2. Do LOOP va PSC/PFC
a. Do tai 6 cim dién lwéi
K&t ndi day dan thir dién ludi véi thiét bi. Cdm phich cdm duc cla day dan thir dién
ludi vao 6 cdm can kiém thl. (xem Hinh 7-8)
Thuc hién cac kiém tra ban dau. Nhan cong tac kiém thir. Mot tiéng bip s& phat ra
khi tién hanh kiém thir va gia trj tré khdng mach vong sé duoc hién thi.
b. Bo tai bang phan phdi
K&t n6i day dan bang phan phdi MODEL 7246 véi thiét bi.
b-1. o tré khang mach vong dworng day — tiép dat va PFC
Két ndi day dan PE mau xanh & cay clia MODEL 7246 v&i dat, day ddn N mau xanh
lam v&i day trung hoa clia bang phan phéi va day dan L mau dé véi mot “line” clia
bang phan phéi. (Xem Hinh 7-9)
b-2. Do tré khéng mach véong dwérng diy — day trung hda va PSC
K&t ndi day dan N mau xanh lam cia MODEL 7246 véi day trung hoa clia bang phan
phéi, day L mau dé véi mot dudng day cla bang phan phoi. (Xem Hinh 7-10)
b-3. Do tré khang mach véng dwirng ddy — dwérng day va PSC
Két ndi day dan N mau xanh lam ctia MODEL 7246 vé&i dudng day cla bang phan phoi,
day L mau dd véi mot dudng day khac clia bdng phan phdi. (Xem Hinh 7-11)
Thuyc hién céc kiém tra ban dau
Nhan cong tac kiém thir. Mot tiéng bip sé& phat ra khi tién hanh kiém thir va gia tri
tré khdng mach vong sé duoc hién thi. Khi ngat két néi khdi bdng phan phéi, tot
nhat la ngét k&t néi dudng day trudce.

7.3.3. NOGi dung trén Man hinh phu

K&t qua kiém thr LOOP dugc hién thi nhu minh hoa bén dudi. Két qua hién thi trén man
hinh LCD phu thudc vao chic nang duoc chon.

Nh&n Cong t&c “DISP” @& chuyén d&i két qua kiém th(r duoc hién thj trén Man hinh phu.

/— Man hinh phy
L-PE
@ Q Hinh 7-7

N Man hinh chinh
19



N&i dung hién thj trén Man hinh phu
(A) ]
N6i dung hién
thi trén Man
Chtrc hinh phu sau

néng khi kiém thr (B) (C)
L-PE Gia tri PFC Gia tri Gia tri Quay
ATT ON =N =~ psc = lai (A)
@ | oop @ (05?)

L-PE Gia tri PFC An  Giatri An Gid ti  An  Quay
ATT L-N PSC lai (A)
OFF LOOP
L-N/L-L Gia tri PSC Dién ép Quay

L-N ho#c lai (A)

L-L

o N&u man hinh hién thj “>”, khi d6 thutng cé nghia a gia tri do duoc vuot qua pham vi.

e Do & chlrc ndng L-PE ATT ON yéu céu thoi gian dai hon thoi gian cén thiét cho céc phép
do khac (x&p xi 7 giay). Khi do mach dién cé nhiéu dién lén, thang bao “Noise” hién thi
trén man hinh LCD va thoi gian do sé duoc kéo dai tdi 20 gidy. Néu ky hiéu “NOISE” hién
thi trén man hinh LCD, ban nén thyc hién do & chirc nang L-PE ATT OFF. (RCD c6 thé
ngét).

e NEu tré khang do duorc gitra L-N 4 tir 20 Q trd |én trong qua trinh do & chirc ndng L-PE
ATT ON, “L-N>20Q" hién thi trén man hinh LCD va khéng thé thyc hién phép do nao.
Trong trudng hop nay, chon chirc ndng L-PE ATT OFF va thuc hién do. RCD cd thé ngét
khi thuc hién kiém thdr & chirc ndng L-PE ATT OFF.

e Khico dién &p tiép xtc lén trong mach dién dang duoc kiém thi, “n-E Hv” hién thj trén
man hinh LCD va khong thé thuc hién phép do nao. Trong tredmg hop nay, chon chic
nang L-PE ATT OFF va thuc hién do. RCD cd thé ngét khi thuc hién kiém thr & chirc
nang L-PE ATT OFF.

e N&u ky hiéu (E) xuat hién, diéu dé co nghia (& dién tré kiém thir qua ndng va mach tu
dong ngat da hoat dong. DE thiét bi ngudi trudc khi tidp tuc. Cac mach dién qua nhiét
bao vé dién tré kiém th{r khai bi hu hong do nhiét.

o K&t qua do duoc co thé bj dnh hudng tuy thudc vao gdc pha clia hé théng phan phdi khi
thuc hién do gan may bién 4p va két qua co thé thap hon gid tri tré khang thuc té. Cac
sai sot vé& k&t qua do duogc nhu sau.

Chénh léch pha hé théng  L6&i (Xap x7)

10° -1,5%
20° -6%
30° -13%

20



auchigG16 A

I

Hinh 7-8 K&t ndi dé s dung & c&dm dién

] RCD

L1
L2
L3

PE

Hinh 7-10 K&t n&i dé do Line — Neutral
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Hinh 7-11 K&t n6i dé do Budng day — Budng day
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8. Kiém thir xoay pha

1.  Thao tac cong tac Power va bat thiét bi. Nhdn céng tdc chirc ndng PHASE
ROTATION.
2. Cam cac Day dan thir vao thiét bj. (Hinh 8-1)

Hinh 8-1
3. K&t n6i mbi day dan thir véi mét mach dién. (Hinh 8-2)

CauchigG 16 A

— i L1
+— L2
— L3
EHO
Hinh 8-2
4. K&t qua duoc hién thi nhu sau.
“ 84 ' T o
ic.J 32|
Trinh tu pha dung Trinh tu pha ddo chiéu
Hinh 8-3 Hinh 8-4
e Khi hién thj thdng bao “no” hodc “---", mach dién cd thé khéng phai la hé thdng 3

pha ho&c cd thé da két ndi sai. Kiém tra mach dién va két noi.
e Su xuat hién clia Séng hai trong dién ap do, nhu bd ngudn bién tan, c6 thé anh
huéng dén két qua do dugec.
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9. Volts

1. Thao tac cdng tac Power va bat thiét bi. Nhdn cong tac chirc ndng VOLTS.
2. C&m céc DAy dan thir vao thiét bj. (Hinh 9-1)

Hinh 9-1

3. Gia trj dién &p va tan sb sé duoc hién thi trén man hinh LCD khi &p dung dién ap

AC.

{n = =\ L-PFE@
o= ~-p EO

10. Pén nén

Nhan Céng téc Backlight s& chon BAT/TAT dén nén.
Dén nén tu doéng tat sau 2 phat sau khi bat.

1. Kiém thir tw déng

Cong téc kiém thit bj khoa khi nhan cong tac trong 3 gidy. Bén LED mau dd trén cong
tic s& nhap nhay. O ché do tu dong nay, khi st dung day dan bang phan phdi MODEL
7248, cac kiém thir duoc thuc hién bang cach don gian la ngat két ndi va két noi lai
dau do pha mau dé clia MODEL 72486, tranh phai nhan truc tiép nat kiém thir vi du:
“ranh tay”.
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12. Thay pin

/A\NGUY HIEM
e Khong duoc mé nadp day ngén pin trong khi dang do. D& trdnh nguy co bi giat
dién, hay ngét két ndi dau do thir trudc khi mé& ndp day dé thay pin.

/N\THAN TRONG
e L3p pin vao dung cuc nhu dugc danh ddu bén trong.
e Khong trén L&n pin véi cac loai khac nhau hodc pin mai véi cac pin da dung.

Khi man hinh hién thj chi bdo pin yéu, £, ngét két ndi day thir khoi thiét bi. Thdo ndp
pin va pin. Thay thé bang sau (6) pin AA 1,5 V mdi, chu  quan sét ding cuc. Thay nap
pin.

Loai pin: sau (B) pin AA15V

(Nén dung pin kiém (LRB).)

Hinh 12-1
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13. Bdo dwéng

Néu bd kiém thir nay khong hoat déng dung céch, trd nd vé cho nha phan phdi clia
ban dé xac dinh ban chat chinh xac clia Li. Trudc khi tra lai thiét bi bdo dam réng:

1. Pin trong tinh trang t6t.

Xin nhé& cho biét tat ca céc théng tin cé thé lién quan dén ban chat cda 16i, vi
diéu nay cé nghia la thiét bi sé dwoc bdo dwéng va quay tré lai véi ban nhanh
hon.
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14. L3p vé va day deo

14-1 Cach budc Day dai

(1) Lubn Pai lung qua Khéa nhu minh ) !

hoa trong Hinh 14-1. (2 dai) (2) Gan bai lung vao thiét bj
nhu minh hoa trong Hinh 14-2.
(cé hai bén)

Khoa

Bai lung

Hinh 14-1

Hinh 14-2
(3) G&n c3 hai dau cla Day dai vao @

BDai lung. (Xem Hinh 14-3.)

Coé thé diéu chinh chiéu dai cla day dai
bang céch truot bd diéu chinh nay.
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14-2 Cach lwu trir trong Hop mém

Hinh 14-4

(1) Luén Pai da gan vao thiét bj qua khe trén Hop mém va céat thiét bj vao trong Hop

mém.
(2) D&t mot hdp ngan sat ngay mat dudi cla thiét bj. (Cat cac day dan thdr vao hdp

ngan.)

Budc chat day Bai gitr day
dan tht bang
dai.

N

Hinh 14-5
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NHA PHAN PHOI

Kyoritsu cé quyén thay ddi thdng sé kij thuat hodc thiét k& duoc mo ta trong sach
hudng dan nay ma khéng can théng béo va khéng cé nghia vu phai lam vay.

KYORITSU ELECTRICAL
INSTRUMENTS
WORKS, LTD.

2-5-20,Nakane, Meguro-ku,
Tokyo, 152-0031 Japan
Phone: +81-3-3723-0131
Fax: +81-3-3723-0152
Factory: Ehime,Japan

www.kew-ltd.co.jp

8-19 92-2841
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